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RE T OISR AR ISE

SEE

AARERE TR BT OIS IR IVE R ARTE E . BORESR, Wk RSO ATR &

(EE NS Y Y ag e

G

3.1

ARG TR FEE . AN NIESENEIA FUR BT Aol B g PEREAT B S A I 46 AL .
A5 At

NSRS T A ST R A AT N H IS S, AGE B IR RRASE T A3
N H IS S, HEHRA CERETE MBS &R T4

GB 10395. 1 {RAMAE <4 515 S0

GB 10396 RMABFAFNUNL. FIPAEZ ) P 2ot EERER Sl
GB 13271 B K05 s br e

GB 19517 HEZEHS A LEFHAMIE

GB/T 3768 s Ryl E MR RO [T b0 SR FH A4 DN & 2 101 11 19 55 v
GB/T 5506. 1 /NERMUVNE Y MM ERE B0 FUeiZll e 8 im

GB/T 5506.2 /NEFMVNERY WSR3 30 ACERZI e 2 7

GB/T 6970 AR THEHLiE 7%

GB/T 9969 Tlkr™= fibfff FH i3 BH 45 4 00

GB/T 10596 HEFIH HEHL

GB/T 13306 Frff

GB/T 14095 A&7 TR ARARE

GB/T 16714 E&:AMRE TN

GB/T 21162 MUFUHE & T AL A FER 2 5 AL B ST B AN

GB/T 30467 HEFUI & TR A FER S 5 AL B S 4T B AN

GBZ/T 192.1 TAEMFIESHmAlE 10 ShARikE

JB/T 9800 HeMt x4 J&E &6

JB/T 10268 HLAIEHABY T EEHL

LS/T 3505 [ #74iRshH

LS/T 3514 A&} 2L

LS/T 3515 ARE i s

NY/T 1644 ARETHEVISIT Z R AR KM

NY/T 2844 XUz B A #9175 i

T/CAAMM 15 ANVAUGZ AR 4k R 48 4% IR 557 & BORIE

RIBFE X
GB/T 14095ff5r 1) LA S R AIATE R i A 3.

H = output capacity
IR IELL AT IR AL — & KR FERAE T, IR BIFRUE B 7K S8 5 Rebn v 25 7K 28 1 B B[] 7
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PR E, AR (vd ) SRR C vh ), FER D24/ HHEL
3.2
ALFEE  throughput
FAALIS ] P HENFE SR AU T VB &, SRR ( vd D s/ C tvh D, &
K LA24/ NI 15
3.3
#t4L3EE  batch throughput
FIFBHRRH R E—RERBEARTIENAEIRRE, BAAM () , UEAEE 0.560/m?
HEEBRE,
3.4
FIREZE drying rate
STRITIRS, ALK R RHE R K 2, AN E 2 BN (%h)
3.5
1RBEZR18{E added value of fissuring rate
THea BB R IR S RS IR R 2 2, DESE (%) Fox.
3.6
F KB FRIE(E added value of corn crack rate
TR Ja BRI RS G I TR 2 ZH, DESE (%) Fox.
3.7
i FE 2R84 added value of broken rate
TR Ja VU & BB 5 R e e 2 218, LB (%) For.
3.8
BTGl grain drying center
HAA SRR bRl Wik, -7 BT, k. Of. ARIEEL PRGNS
VA& FIAH S B B — B BT & o

4 FAREX

4.1 FIEH

4.1.1  EEXTFIEN

4.1.1.1  FEBKD KT 26% . NIRRT 28% IF, F KK KT 32% I, KA —opT 1258
TR, R, EG, AR IR BRI 9 .

4.1.1.2  ESLEK, BEWHTERNL, o] HH AR —Frebgt AT R i ae

4.1.1.3 HHUREIREZNFFECB/T 167140 ME, ABEAMCT 1.5 AR R, BRI
AMHIE o

4.1.1.4  FER—ZHBBEEAE AL, EENANILETFEM ETET, Tz,

4.1.1.5 TEWAEE. fER&-EMNCEEIHE: /NFT50kg/m3; K 700kg/ m3 ; FEH
560kg/ m3 .

4.1.2  {EITFIEM

4.1.2.1  FTEBKD KT 26% « /NS KT 28% « EKKT 30% I, S6HEATA K (HRKD T
B, UREBIKAAKRT 26% « /NEZKDAKT 28% « FKRAKT 30% , 6T A

4.1.2.2  ZHEPFEEILENANF S 1, FFMEERFED.

4.1.2.3 T TERBRMRERIE.

4.1.2.4  WWCFENLAR, X2 G TENSEH —ANRIER,  RIE S BT TR T,
BEATLAH X — S A


http://www.youdao.com/w/drying%20rate/#keyfrom=E2Ctranslation
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4.1.3  FIENEZEMEEIERR
B AAE TN EZNEREIRIR AR 1, TR AN ORI E AR HE R 25 A 4%
FBGB/T 1671413 5E $hAT o
1 F BN X ZE M B 8 I

FFe | BiH AL R
A BB CRE KR o/ 3 sk M8
1 E %) (EZEA) =4l R E
b E (PHEHAD |t =4l R E
2 FrEEE (JFHAD %/h A 0.3 ~1.0; N&E03B~1.2; £XK04~ 1.6
TG4 BN <6300 ; A 45 i # < 8800
g N BRI 4700 5 TR 4% 00 # << 6500
’ BALFEHRE® W/ Eok. EEEMM<5720; (740 H < 8000
g

A : HEEMMA<6800; (848200 # < 9520

18 3 2 INZE L BB <5500 5 (8] 20 #k < 7700

EK: BEEMA<T500; 178 0H < 10500

4 BAEBEE (AE)D kJ/kg =k B R A
5 Tl 1 2R 4 (H / INFELFBR: <0.3%; EkK: <0.5%
R K e B <5B%. << 1%
% 82 5 > 5% B K B << 10% : << 1.5%
6 P AN A8 5] /
PRASAR R K I8 BE > 10% : < 2.0%
8 ¥ =X <1%

WA AW BURRL . AEAEIE £ 5C, B
HL R BRMAABEEE ST

PR FE B Bl Y BRI AR ARABE L 4°C, B

! o WL ORRR, BRERAEL £ 3T — A
TR iat 2 6 R ST AL BRI 5 0 LI B 2
RNEEZE<5T
AT 1 T A M8 4 / A < 3% A < 2%
B K IR B <B%: < 20%
8 EARELEE / > 5% KR E < 10% : < 25%
B K W B > 10% @ < 30%
/IS 2 TH 7 5 / AR T 1R
9 T oK e ke / <0. 2%

He oa fRACEE (FEKIEE) = B E XFEKEE = TRED.
b 5 R TR AL AL FE A O R S TR LA G 6 2T R AL 23 ) 45 TR T O 4 2R 7 26 5T R AL
PSRN/ == -

4.2 TFIEHE

4.2.1 A FTRRARER FH AR & FA B RAS /N T 21000kd/kg - (5000kcal/kg)

4.2.2  HERIFEAEE N DEREEARE B RIRE R KIRRGEE (R R 5 a5 E 4
TG ), ERRIRIR] R F PR BRI RER OFRZE) .
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4.2.3  CRABRMBEEEES . BRAMREEES . AIE. SIIME BRI BLAA I, F BRI B )
SEPAT,  HERAHE T ML L2 A 2K .
4.2.4  EATIENLECS BRRETE . TR, 00N S5F AR W R B4 R 7 SR 1 348 kb il o
4.2.5  ZERVARYRE AR E AN RDK S B B RUE R R, RIER & S LR B E B
Bl 30
4.2.6 IR BRAE A A AR RGTELRE ANIE T AR FE 8 3 Y Bl
4.2.7 UM (BUEERIFD 1ERNBRENN, FIRBEYIH SR T 400mg/m 2, BURIAHERAS K
T-80mg/m? , MHSEE MEZHEE AT 14
4.3  JKIEHM
4.3.1  RAESTEHLAE ISR S bR L 2 .
#®2 RAESTRIGEEREINE

. 3 2 AT L (CEEWE R R IR
e RILHLIETHEVY | TR EHEEVd (RIHLETIEVh | TR E R
1 >30 >60 <30 <30
2 >50 >100 >30 >30
3 >50 >200 50~ 60 50 ~ 60
4 >50 >300 100-120 100-120
5 >100 >500 < 150 < 150
6 100 ~ 150 800 ~ 1000

4.3.2  PRIPELEE . BRIETIHIA KT 2.5mis s TARMCHREE S RIRTHLE K. NEARKT

1.3m/s, FEHAKT 2.0m/s.

4.3.3 ®&u1 kTG, WEBEFEEEAKT 0.15% .

4.3.4  HNPCRHPIFBRRIE SR &3 SR R B e (BP) s, RS E BPTR R E A

KT 200N/ 2 mm, A IEMRAKRT 1% , B REGREA/NT L5mm, fifih. . Bk,

4.3.5  FEFHHLEEEEEEAR SIS FH EE AR AR )16 o

4.3.6 (EIRFNWNIL R ERIE S M F, VR WO NRT AL E E s FLE L A

4.3.7 CSkRERAIRERIE G AN 12mERE, TERMMNBNIE (8 ) . RREEREN N

RIE 2R3 A AR 1 B RARFL o

4.3.8  TIENUG TARIETEHUPRN | 4b 37 152 B 5% 308 V8 A 4% il b

4.3.9  PEATHRVL B SR I EE TN A= R RIAS N T AR B 5

4.3.10 HABIEFFNFFE LS/T 3514 HIRIAE

4.4  HREE

4.4.1  HHREFNAFESRIHMERZER.

4.4.2 R RCRHRERE A, TAENESRZEEANT3.0mm, N7, JETAEmEGRE

JEAVNF1.5mm, i, BER. BiERH.

4.4.3  HniELHE EEANEIT 2.5m/s .

4.4.4 AN

a) EZATENLH AR BEE/NT500t/diN, TR A T ETE LA YA /N T-500 mm;  AbFEE
A/NTF500t/d, HEHUH5E AN T600 mm; ALFEE 800 ~1000 t/dA, HEHLAT % 650 ~
800 mm.
b) AT RE R PN B IS T B B &N T 30t I, ALY T AN T

500mm ; JEH XA JENALAL B EA/NT 30t , FIEHLA YA /DT 650mn .



T/ CAMDA 6—2019

4.4.5 RERSIFENFEENSINATPREIFN (B4 55, TENLT mENL L 5 5 8 A 00 B
.
4.4.6  HhYARREALSA H T 2 R R R R E
4.5 IBEHREIE
4.5.1  HNEEENFAFERIHMEMZER, KIEELIBRNFFAGB/T 10596,
4.5.2  RUREER, BISARNE s R O, WA TR A weh, A REHERRAEL .
4.5.3  JRARSAAR M BHEEA/NT 3mm , BRI UR A% & Bh,  E3Baa ko kR A
AT Imm o, BoRABREEAL K, F ik .
4.5.4  FIRHLELERR O AL B TR R
4.6 [HEVEF
4.6.1  [EREYIFERIONSUZ SR A SIRSNMETE FFHE L, SIRCERR R RGEBBRAE XML, T5 N Ak
J AR 2B e A H USSR D7 (R 3
4.6.2  [AREVIERN&ECH. & ey r:, FE%mEANT 700mm .
4.6.3 A EETENACHEEER SARENLRE 3 .
#x3 WMAERLEESTIENESR &RE

Fes (WA th Eg AT BRI vd YIiE i th a3 AT R vd
1 230 >60 >30 <30
2 [250 >100 >50 >30
3 |=250 >200 >70 ~ 80 50 ~ 60
4 =80 >300 >120 ~ 150 100-120
5 [2100 >500 >180 < 150
6 |120 ~ 150 800 ~ 1000

4 RIHEBRFEARET 90%; I 4TEBRFRAMK T 60% .
5 TIIEAREANED 2% .
L6 AbEREEIS 50th [ AN IR P 0T Ry = BN LR
B &R =N
A T N7 3 9 O A B R A A B K
KA EBRFAMK T 85% .
NHEREA T 3% .
WIRE
1 mE: APTEERTEHACIER 1.5 4. EHAR TN B 1 2 5.
2 &R A DR A MR A B [ A AR bR oA
3 R OEHEMEAKT 0.3% .
A SR AR S R 5 R B AR VR U b A R T HE A AR £
5
6
7

N —

WG RO EE T G, R R GRe) , NAEAENRS.

. G TR EN LN S =TI A S Vi 221 K W R A

4.8. MECA BB SERE T 6. I8 8. k7. &1 W%, SRGRITNAFS IBIT
98001 HL E -

4.9 BE

4.9.1  HERT MR RN AT AR EESK .

4.9.2  KFEERT 5m RE, 1EWNG S SR A 22 3 B sz i kL

4.9.3  TERISCIEEINERE, AT SRR B USRI TR A TR AN T S
it B AT AR CRLFESRTENL AR L) o

N R
00O 00O 00O 00O 00O 00 00 N N N N oo o0 O
w
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4.10 g7
4.10.1  FramrIRoNERESR, Fah (FREID . SEsBEEAs. mahSEhra, W
Ja AL E R AT AR AT, B TR R OC
4.10.2 [ THE K IS B I AN IR o
4.1 =&
41110 BRF B4 JCHE, P, BIRS. @SRRI e, wE, Bl (D SR
AT 1100 mm, JEEEFE BT 3000 mm DA bR 22 35 47
4.11.2 SEREAL A Z A EERE, LR ENFFAGCB 10396 FHLE .
4.11.3 WA ABERYEE, NXBEPERE.
4.11. 4 FIEHLUFEMAFR I E R SHR O, PURRN B ERAETT. B SHPR RO B3 E PRI T THL
Fo, MR, RSEAS/N T 450mm>400mm .
4.11.5  FRTHHLIERE B AV Mg O N RF A LS/T 3514 IRHILE -
4.11.6  FNUALBNER 3 b EE [l e A A B 4 B SR A N A Eontn G5, LR ERNATS GB
10395.1 HIRESE o
4.11.7 TRHRIE A ZEHARERNITECB 1951 THIHLE -
4.11.8 KRR RIRTRBIS, PRGEZS AR EA B 31 R E AR K B VIl . <
e HE, FFHCAR K KA AA o
4.11.9 HANTFEHRS RN TE TGN BB AT GRID FBIRG T R 22dE, N2 3SR
BRE, HIEHRE 2 &EmI.
4.11.10  RHZRNHIEEE HZRRP IR, M3 e m. &R M KA B 2k 5 8 4%,
G SHELA FHZRIRI RO G i, i T By 2 450 1
41111 HARRZSZRFIFFE NY/T 1644 FIHLE o
4.12 1B
EE AT 70dB(A) s TAEMRE AR 85dB(A) 5 MMLAA T 92dB(A) -
4.13 MAELIRE
4.13.1 EFHONEERPBRS, EEHARYT. WEET . TEVHBR O, SnEyuEel e (it ) &
FENUHERE SR B IR AT, W R A e AR R RS B, A BRIE A TS G
4.13.2 ZEWLT 8mg/m? .
4.13.3 ESATENRREES D BT EEGRAREE.
4.13.4 PEHRTFIRYLNA 78 2 S BTk =, il ek e HE K E0K S . Bk, s
PR Ab 2.
4.14 HEFFORRiEREE
T LT A B S B FOK . FES I R A KT 2%

4.15 HBSIEERINEE
4.15.1 EAKEX,

av HASEE N R B R e A Y I R

b, NEERHT R AT, JFR& BRI, AERE. BRIT,

c.  HERICAFTE. BY. MDA EZR CCC FrifEEK;

dv AR GER. SR FE NIRRT G/ RSEE s E shisd).
4.15.2 FEETIEN
4.15.2.1 REWRARIAT “HHL R CEB” PRI E 3
4.15.2.2  HERRHHLAS S S o
4.15.2.3 FRLHERAE POURE B FAE Bon . BN IR RIAR T RE, I8 XGR FARR A A% s
REEEN 05%  ME R A BER N 1% .
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4.15.2.4 RN RIS MEREB R OB EE B ZESER], A IEM S RT)EE.
4.15.2.5 [e& Wi M I He FLAs
4.15.2.6 WH —EPHEEMARS.
4.15.2.7 AR FRENE AR RIS,
4.15.2.8 FAMFIRNL. TEEIREA . PRFHHL. A NLEE 32 B A R I LR 7 (AL B R ST I R
4.15.2.9 TN EAEIREBIN . HUAHNENLSE N AL E SE gk, I N AE A W R BE
A/ F1en) EERER.
4.15.3 {BIAN TR
4.15.3.1 FFE3: R TR e T IRAR Y, RBREMRTTE, FrTafrkE.
4.15.3.2 HIIEAT: REFWCE IREFF B ST T RrE.
4.15.3.3 EPRY: RIEEIR B SR, S0EEEIL, BAA XL RS EE R o RS R D RE
4.15.3.4 ThRelon: RE/KSREWEMBER 2R, A E. FIREREMERE BsELIge. B30
PR, W, IR
4.15.3.5 REAYE: 2 G EIFBMTIENL, 56 TENU AR N B B Zhit, KRR E .
4.15.3.6 HEZRMFFEIB/T 10268H1HLE o
4.16 HHLEEN

HEINLCRAHE - =MEZ0. B8 380 AE 5.
4.17 EBHLGIFEFR

TIRHLXNLENL: =N 1P54, ZEAMP55.
4.18 IMRIEFRR
4.18.1 BRELNHERT, RIECSIARER AR IEE R RRL,  RIfC & PR D2
4.18.2 TIRHLICERIEHR BRI . — S AER S S B R AT GB 1327 1IN AE .
4.18.3  filiyhiE . EURA SRR E . R Rt HZR Y S SR AR ) T RLIR =3 B R T,
AR (R B, EUR A (AR AR A ROEAT IR (B B R ATLIE .
4.19 R=WBERFE
4.19.1  FERUIRAE & NONE E SRS S50, BETHNEE ST . R IHES, B RN E S S T 2w
RAREAERT L, BRE T KL ST HLAIIE NSRS s DU B B s S s T IRES, BA
A R AR DR, DA SR FE AR A LA e 1 S5 AR S S 4
4.19.2 WA RS RRAR SR AL (RTRRoR) B R st
4.19.3 ZIEFTA SN BERE . NIERIRACR . FEENEII . SUEIFR. g3, RLR
EERT NI

4.20 =HIRSG

4.20.1 METHOERAThRE R EERS TS, BapRiiRg, B SEElE s .

4.20.2 BFPOEASERRIIEE . K. ISR ThRE, A BB R AR E TG .
4.20.3 ZREm AR A am T Ly, BT U BT OIS AT I B S RO AT I R S B R R
4.20. 4 BTG AP Al AR 7 BB AR E G T G, T s AT R DU AT LA
HT.

4.20.5 RIS HISEPRTR, B9 SR MERE S M O F S AL AR R 2

4.20.6 ¥R RGIRAEM PR UES FRT/CAAMM 15 CRMVAUIRT AR5 4k R 4 28 IR 5 F S BORFRTE)
AT
4.21 HFENREF
THEREEEER.. MIRAEWERI . NEHE R
4.22 BERSIIVRE
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4.22.1 WAOFENIER—, THEOMERE; REBERINE), DOVFERIRE S IRRERE .
4.22.2 HMURTERCFEE, WEWE, TRREG, AMREEEE], ARVraEHE S M. . SR,
g, JRIREREEE.
4.22.3 BEMEIAMET =%, RAKEMEEN RS —ENAE GO ARE. RS,
4.22.4 BWHRMIERBIREUEE, BURATNETRRA . RS,
4.22.5 FMREENE 4.

x4: R BEE E

iH B EE um
R AP >45

T8 Bl >45

fi 1% A1 75~ 130

il AR B 75~ 130
=T Bl 75~ 130
IRCN i 75~ 130

4.23 BERE

FrA AL SR, KL, & BRSO SRR A NI S A, AMSE RS il ber.
IR MR RIS .
4.24 EBR=E
4.24. 1 EIRFERNEKME, L3N HENATE, ASNMREL. R
4.24.2 WIEEAFRMMNAEN, %25, 3P L CEE. CFE. B, @SN, TERA
MR HY .
4.25 FELIKTIERI (R0

A AE A TR LS B PR /K AR LR IARG FE: 40.5% .
4.26 TELLRER

ELRMEFERGME « R EEANTLI0ME, BREERESEFEDEEML, WEAET 1% .
4.27 AR FIFRE
4.27.1 FEWANARMAEH YA, BB RS NATE A HEE A, RER R EERE
I 7 5K U A R PR St P 47 ke U 1
4.27.2 WHERSA, fefeSFH A MEH, A 26ME M2 eEsiats, (8H U g6 N &
GB/T 9969 IHLE -
4.27.3 fFHULE PR AR 2D

a)  EARERIRRIER, ARG E

b)  FEH G TG

c)  FEFHARSH

d)  EFRZRE ST

e) FRIEULH;

0)  AEEEECE R AR T

g) U AR (AR

h) GG,

i) PPATARER T .

5 WEFE
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51 RIHER

5.1.1  FATH BB E RGO R IR TARIRES, IRk TN S. e
HLBLEE D2, @ XLATE K AR 55 % AH S S 4

1, TR R RGN A G R, R SRR, HAhr LN E .
3 REORUER IR AARL,  FEBOREIN E REMIRAL K VA .

4 WIS RN ARR G, IR RO E AN .

M &4

1 BRI K S RS BTG RHE M ER, WK A5 5] FEAN R I 3%,

2 HEANTERVLPAR B NAVNE G, & RENEIT 2%,

3 RIS B N EOK IR EE . FE 3% /NEE A3, 5%, FK 5%,

4

5

N

S D EF A A SR AR ) T8 1T I 34T B Al

LA 78 R RIS YRR RRL,  REORUE24/NRT B 3 ANFEIR T8 F b

REABSH*E

FHEHL

1 MR R, BOKIEE . ARG HHURIREE . TR R 3% GB6970
(R E AT A I AN T B

5.3.1.2  YISRIRAE. JBEE. WBARIKAT . UK 7 SR AR O ARME IR BT S5 AR I BRI, AN [ g
HLEI RS FE AR AN AL 4% GBJ/T 21162 A1 GB/T 30467 & HEATHT 4 .

5.3.1.3  FERIBIEERRIM TS MEEUWEE. HALRE A S IR S B b S U 3 AMFRE, A
RESLEL 100 K BOokPRL, 7R IEWIRE T EENE 24h J5, T LTREAE, PR IBER I A SR TSR 2
WFESIRFL IS SE, B — SRR GUEW BT o4k, B0 2 6 LA ERER S, B Aok i
AR 213 PR IBENERL, FEIBERLET 5 (0 o AR R R

5.3.1.4  FORBGUERKM ik MNEZECTERT. JEFES A EEE AR i D S HUH 3 M, B
FEAECH 100 AN 5EBEFFRL, R RR IR FL A RR B0 E ARG AR 12 DL E, Bi—%3R
TE Ak, BEURM& UL BRI EREr, ORI I 4 R ROKRRAE.

5.3.1.5 TSI BRI i%: TEES T BN N BOR BE I 3 &9 2 300 mm &b, A&
PEURE 300 g PL b, BRI ol A G BORE S [al P TRD BB EURE, ARYE M S, BIEL 3-7 MR . JEFF
T BN UAEHRR O SRR EURE 7 S THRAE S, BURKIK 7 ZE R TR S .

5.3.1.6  FOKRAIGRATIN, MEZEU HALTFRFE S A0 E 5 R b s D BGH 3 AMFESY,  H RS 7
TR EIRZ ARG — ML MR AR LA R, SRR RE, SRR R E LRt iR,
st FAAR R B RSP SAE BT o5 (0 E 29 B AR ot B A R

5.3.1.7  /NEBEHAI, XHEBREE. HAREiZ GB/T 5506.1 B¢ GB/T 5506.2 [#E #EATMlE -
5.3.2 AR

5.3.2.1 IRV EE B A ¥ R B AE MG TR] bEoos, R 1070 et s — IR XU 4 XUl H 04 X 2
SACGRINE, DL 0 P e, s/MER T ZE <« — >, mNENEZE <+ 7, ZEHAWED)
SNz I8

5.3.2.2  ARIFRE. BUREIFICTRBERS ], MR IF O HOOREE . #UAE ). AN RENEFER .
PR FE B IO 2 4% IBIT 6672 MIILE 4T .

5.3.2.3  METEYUAAFERENNRAT, EaBFE LA —RIRE, (tETESEN/NFEEE.
5.3.2.4  FRUPHAHEROREE . A AGBRHEBOR BT HEAS IO, ARAs 2 R H B B AR A
A IS

5.3.3 XA

SIS N BN IS N IS IR IR IS R e
—

WWwWNNNNNN 2



T/ CAMDA 6—2019

¥ 4.3 MESRIZDUEATICL, $RAHUH R R NS ol . S AT, SR ML I
PRTFEEME LS/T 3514 fORR5E M .
5.3.4  #RHE

¥ 4.4 WEDSRIZTUHATRCLS,  Frgs A o F 5 3 B e Ay Sl s Sk e ol . KA AR I8,
RN T I LS/T 3515 (I Mk
5.3.5 BRERHL

¥z 4.5 P ESRIZETUHFATIN LS o
3.6 REVERF

4.6 FESRIZTITIL, ACHEEL IR NY/T 2844 {32 Ml
3.7 BEIRHE

¥ 47 MESREDATIL, PR, KPR, FRIEREBILM LS/T 3505 K E M.
3.8 HRIRE

¥ 4. 8 PESRIZDUIATRIES, %M JB/T 9800 A E M.
5.3.9 BE

¥ 4.9 P ESRIZ AT RS o
5.3.10 [#7]

Fied. 100 B RIZ AT R 50 o
5.3.11 =%

Fed. 11 I ESRIB AT R 58 o
5.3.12 Mg

A, 12 BRAES T Z AL 3 /N, FAMNSAERAE N A IES I 5 A sl KNLRLAE A
Bl 10K, ERMbIfIE 1.5 SKibik 3 4> al, MHATT V% KB b P 4% GB/T 3768 ML E AT .
5.3.13 MaRE

4. I3MESR, K4 GBZ/T 192.1 WRUERT, E#AEANRALEESNMHT L 2-3 4 K.
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	粮食烘干中心验收技术规范
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1
	生产率 output capacity
	3.2
	处理量 throughput
	3.3
	批处理量 batch throughput
	干燥前按设计容量一次装满循环式干燥机的湿物料质量，单位为吨（t），以稻谷容重0.56t/m³为基准换算。
	3.4
	干燥速率 drying rate
	3.5
	爆腰率增值added value of fissuring rate
	干燥后出机稻谷爆腰率与进机稻谷爆腰率之差值，以百分数（%）表示。

	3.6
	玉米裂纹率增值added value of corn crack rate
	干燥后出机玉米的裂纹率与进机玉米裂纹率之差值，以百分数（%）表示。

	3.7
	破碎率增值added value of broken rate
	3.8
	粮食烘干中心 grain drying center
	具备完成粮食进料、清选、提升、烘干、输送、仓储、电气控制、热源供热、水分检测、监视等设备和相应配套设施的一套粮食烘干设备。

	4　 技术要求
	4.1　 干燥机
	4.1.1　 连续式干燥机
	4.1.1.1　 稻谷水分大于26%时、小麦水分大于28%时，玉米水分大于32%时，采用二次烘干工艺进行验收，经充分冷却后，以第二次干燥检测为准。
	4.1.1.2　 连续式玉米、稻谷两用干燥机，可用其中一种物料进行检测验收。
	4.1.1.3　 出机粮食温度应符合GB/T 16714的规定，处理量不低于1.5倍设计处理量时，出机粮温
	4.1.1.4　 在每一缓苏段设有人孔，在每个人孔处有平台和上下梯子，便于检修。
	4.1.1.5　 干燥机容量、输送设备产量和仓容量计算：小麦750kg/m3；玉米700kg/ m3；稻谷560kg/ m3。

	4.1.2　 循环式干燥机
	4.1.2.1　 稻谷水分大于26%、小麦水分大于28%、玉米大于30%时，先进行冷风（自然风）循环干燥，当稻谷水分不大于26%、小麦水分不大于28%、玉米不大于30%，开始干燥检测。
	4.1.2.2　 缓苏与烘干时间比应不小于5：1，并应配置取样口。
	4.1.2.3　 每节干燥段应设置检视窗。
	4.1.2.4　 验收干燥机组时，对多台循环式干燥机共用一个热源时，应在各单机进行干燥作业情况下，随机抽取一台检测。

	4.1.3　 干燥机主要性能指标
	连续式和循环式干燥机主要性能指标见表1，稻谷、小麦和玉米单位耗热量的标准环境条件按照GB/T 16714的规定执行。

	4.2　 干燥热源
	4.2.1　 使用燃煤应用基低位发热量应不小于21000kJ/kg（5000kcal/kg）。
	4.2.2　 供热热源操作室人员在操作室不能看到电控间的炉温、风温表等温度（即热源间与电控间分开较远），在热源间应安装炉温表和热风温度表（并联安装）。
	4.2.3　 采用燃油燃烧器、燃气燃烧器、热泵、导热油锅炉或蒸汽锅炉供热的，按照其相应的管理规定执行，供热热量要满足烘干机或机组使用要求。
	4.2.4　 循环干燥机配备的燃稻壳、压块、颗粒等生物质燃料热风炉应实现自动给料控制。
	4.2.5　 蒸汽锅炉应在供热管道和回水管道配置减压调压阀门，保证每台单机热风温度在设定值的范围内波动。
	4.2.6　 热泵除霜期间的热风温度应不低于热风温度波动范围。
	4.2.7　 以煤（或生物质）作为燃料时，其燃烧物排放二氧化硫不大于400mg/m³，颗粒物排放不大于80mg/m³，烟气黑度（林格曼黑度）不大于1级。

	4.3　 斗式提升机
	4.3.1　 提升量与干燥机组处理量配备标准见表2。
	4.3.2　 提升带线速度：湿粮提升机不大于2.5m/s；干粮低破碎重力式提升机玉米、小麦不大于1.3m/s，稻谷不大于2.0m/s。
	4.3.3　 每经过1次提升后，粮食破碎率增值不大于0.15%。
	4.3.4　 畚斗应采用防静电的高分子材料。畚斗带应采用聚脂尼龙(EP)带芯，每层芯层的抗拉强度不低于200N/层mm，带的延伸率不大于l%，上下覆盖胶层不小于1.5mm，耐蚀、阻燃、防静电。
	4.3.5　 提升机塔架踏板应使用踏花钢板制造。
	4.3.6　 在提升机机头设置检修平台和护栏，在机筒两边人眼所及的位置上设观察孔或检视窗。
	4.3.7　 头轮金属外表面应覆盖不小于12mm厚胶层，工作表面应微凸形(鼓形)。尾轮圆周表面应为鼠笼条式；有辅板的应开流粮孔。
	4.3.8　 干燥机后干粮提升机喂入斗处应设置旁通溜管及控制插板。
	4.3.9　 循环式干燥机自身循环使用的提升机小时生产率应不小于批处理量。
	4.3.10　 其他指标应符合LS/T 3514的规定。

	4.4　 带式输送机
	4.4.1　 输送量等应符合设计值的要求。
	4.4.2　 输送带应采用聚酯尼龙带，工作面覆盖胶层厚不小于3.0mm，人字花纹，非工作面覆盖胶层厚不小于1.5mm，耐蚀、阻燃、防静电。
	4.4.3　 输送带线速度不超过2.5m/s。
	4.4.4　 输送机带宽
	a) 连续式干燥机日处理量小于500t/d时，干燥成套设备中的输送机带宽不小于500 mm；处理量不小于500t/d，输送机带宽不小于600 mm；处理量800～1000 t/d时，输送机带宽650～800 mm。
	b) 循环干燥成套设备中输送机带宽：循环式干燥机批处理量小于30t时，输送机带宽不小于500mm；循环式干燥机批处理量不小于30t，输送机带宽不小于650mm。

	4.4.5　 成套设备流程内输送机应加可拆卸防雨（防尘）盖，干燥机下面输送机上盖应留有观测取样口。
	4.4.6　 地沟输送机应有跑偏控制装置和轴承温度测温显示装置。

	4.5　 埋刮板输送机
	4.5.1　 输送量等应符合设计值的要求，未提及指标应符合GB/T 10596。
	4.5.2　 为减少磨损，刮板的材料选用高密度聚乙烯，刮板的上平面采用坡角设计，不能堆积物料。
	4.5.3　 底板及侧板的材料厚度不小于3mm，刮板机必须采用全密闭是设计，上部盖板材料厚度不小于1mm，且采用快装式结构，易装配和检修。
	4.5.4　 刮板机头部溢料口的位置设计堵料报警装置。

	4.6　 圆筒初清筛
	4.6.1　 圆筒初清筛应为双层或单筒与振动螺旋条等组合式，应配接除尘系统或除尘风机，筛下的杂质和粉尘能够集中收集并方便清理，
	4.6.2　 圆筒初清筛应设置爬梯、检修平台和护栏，平台宽度不小于700mm。
	4.6.3　 处理量与干燥机处理量配备标准见表3。
	4.6.4　 大杂清除率不低于90%；小杂清除率不低于60%。
	4.6.5　 下脚含粮率不超过2%。
	4.6.6　 处理量超过50t/h圆筒初清筛内筛应为三段式不同孔径。

	4.7　 自衡振动筛
	4.7.1　 处理量应超过初清筛处理量或符合设计值要求。
	4.7.2　 大杂去除率不低于85%。
	4.7.3　 下脚含粮率不超过3%。

	4.8　 钢板仓
	4.8.1　 容量：不小于连续式干燥机处理量的1.5倍、循环式干燥机单机批处理量的2倍。
	4.8.2　 金属仓连接螺栓紧固力矩负荷螺栓紧固扭矩标准。
	4.8.3　 金属仓垂直度偏差不大于0.3%。
	4.8.4　 应采用钢支腿结构或底座混凝土结构的锥底镀锌钢板仓。
	4.8.5　 钢板仓应为焊接方仓、装配式或螺旋式（利浦仓），应配有通风系统。
	4.8.6　 钢板仓配备有高、低料位器或重锤式料位器。
	4.8.7　 应配有料位器等检修平台、护栏、爬梯、扶手、仓门、闸门等，钢板仓设计应符合JB/T 9800的规定。

	4.9　 溜管
	4.9.1　 制造所用材质及厚度应符合设计值要求。
	4.9.2　 长度大于5m的溜管，在两端弯头处须设有缓冲装置或缓冲材料。
	4.9.3　 溜管的支撑结构应稳定，所有溜管旁边应设置维修通廊。所有带坡角的溜管底部和侧面应加耐磨衬板（包括提升机罩和进料斗）。

	4.10　 闸门
	4.10.1　 所有闸门应为滑板型式，手动（手轮操纵）、气动或电控气动、电动等控制方式，闸门的开启位置应可调并可任意锁定，电动闸门装有限位开关。
	4.10.2　 闸门在关闭位置时不应漏粮。

	4.11　 安全
	4.11.1　 扶手、塔架、爬梯、平台、围栏、通廊等保护设施应牢固、稳定、可靠，围（护）栏高度应不小于1100 mm，爬梯距离地面3000 mm以上应安装护圈。
	4.11.2　 危险部位应有安全警告标志，安全标志应符合GB 10396的规定。
	4.11.3　 设备超出周围建筑物高度，应设置防雷装置。
	4.11.4　 干燥机下部应对称设置紧急排粮口，机体应设置检修门。紧急排粮口应对应设置为快开门机构，对称分布，尺寸不小于450mm×400mm。
	4.11.5　 提升机止逆装置和低惯量泄爆口应符合LS/T 3514的规定。
	4.11.6　 单机传动部分外露回转件应有防护罩；危险部位应有警示标志等，安全要求应符合GB　10395.1的规定。
	4.11.7　 干燥机电气设备安全技术要求应符合GB 19517的规定。
	4.11.8　 采用燃油、天然气为燃料时，燃烧器须设置有自动点火装置和熄火时自动切断油路、气路的装置，并配备灭火器等消防器材。
	4.11.9　 进入干燥机燃气炉的天然气管道应由燃气公司（部门）指派的专业人员安装，应安装气体流量表等，且通过消防安全验收。
	4.11.10　 采用蒸汽为热源或专用蒸汽炉供热，应安装安全阀、压力表和高低水位自动报警装置等，分气缸和专用蒸汽炉应为合格品，并通过消防安全验收。
	4.11.11　 其他安全要求应符合NY/T 1644的规定。

	4.12　 噪声
	操作室不超过70dB(A)；工作环境不超过85dB(A)；风机处不超过92dB(A)。
	4.13　 粉尘浓度
	4.13.1　 烘干中心应设置除尘系统，在卸粮坑、初清筛、干燥机排粮口、输送机卸料口或(地坑)提升机进料口等设置吸尘点，吸出的粉尘能集中收集和清理，不能造成二次污染。
	4.13.2　 室内低于8mg/m3。
	4.13.3　 连续式干燥机应设置废气（潮气）粉尘沉降室或除尘装置。
	4.13.4　 循环式干燥机应有充足空间的沉降室，可满足粉尘集中排尘及雾化处理或水幕、喷淋、布袋除尘等处理。

	4.14　 烘干中心破碎率增值
	烘干中心烘干处理后的玉米、稻谷的破碎率增值不大于2%。

	4.15　 电气设备功能
	4.15.1　 基本要求。
	4.15.2　 连续式干燥机
	4.15.2.1　 成套设备能进行“单机”和“连锁”两种控制模式的启动。
	4.15.2.2　 排粮电机变频控制。
	4.15.2.3　 每级热风都有热风温度数字仪表显示、上下限控制和报警功能；测量风温和粮温的传感器精度为0.5%、测量炉温的热电偶精度为1%。
	4.15.2.4　 进料设备应与储粮段高、低料位器自动连锁控制，有报警和显示功能。
	4.15.2.5　 配备现场照明及现场配电箱。
	4.15.2.6　 设有一套防雷接地系统。
	4.15.2.7　 有风温、粮温测定及仪表显示。
	4.15.2.8　 室外干燥机、清理设备、提升机、输送机等主要设备操作现场在方便位置应设急停开关。
	4.15.2.9　 干燥机上储粮段内、地沟输送机等应配置高清摄像头，画面应在电控柜上的液晶显示屏（不小于12吋）上同时显示。

	4.15.3　 循环式干燥机
	4.15.3.1　 程序启动：能对被烘干粮食设定烘干基本程序，达到最佳烘干工艺，并可自行设定。
	4.15.3.2　 自动运行：能按设定的程序自动进行干燥作业。
	4.15.3.3　 连锁保护：保证超温自动降温，故障自动停机，具有风机电机过载或电压过低等保护功能。
	4.15.3.4　 功能显示：粮食水分能设定和随时显示，有上、下限值设定和超设定自动停机功能、自动停机报警、故障报警、超温报警。
	4.15.3.5　 温度自控：2台以上并联的干燥机，每台干燥机的热风温度应能独立自动控制，风温稳定。
	4.15.3.6　 其它要求应符合JB/T 10268的规定。


	4.16　 电机启动
	4.17　 电机防护等级
	4.18　 环保指标
	4.18.1　 燃料为煤时，应配备脱硫除尘装置；燃料为生物质燃料时，应配备除尘装置。
	4.18.2　 干燥机配套热源排放的颗粒物、二氧化硫及烟气黑度应符合GB 13271的规定。
	4.18.3　 储油罐、储气瓶组与减压装置、热风炉及专用蒸汽炉等与粉尘间及干燥机间三者要独立隔开，粉尘间要密封严密，且粉尘间粉尘不应逆行返回到干燥机间。

	4.19　 模拟显示屏
	4.19.1　 模拟操作台应为固定的独立结构，屏面应整齐、逻辑的排列，屏面显示画面与实际工艺设备的流程图相对应，初清筛、风机、提升机和输送机等运转设备以图标或动画显示动态运行状态，具有故障显示和报警功能，以及温度和排粮机构转速等相关参数。
	4.19.2　 安装有设备启停按钮和流程启停按钮（灯光显示）操作控制元件。
	4.19.3　 安装所有电动机的电流表、风温粮温仪表、手动自动转换开关、急停开关、蜂鸣器、料位液晶显示屏等。

	4.20　 控制系统
	4.20.1　 烘干中心在电气功能设计上要具备手动、自动两种功能，且可实现自动转换。
	4.20.2　 烘干中心要具备实施监测温度、水分、时间等参数的功能，具有故障显示和报警功能。
	4.20.3　 安装远程控制终端的烘干中心，应可以对成套烘干中心运行的主参数进行远程反馈及监视。
	4.20.4　 烘干中心生产企业可根据需要设置远程控制后台监视平台，对烘干中心运行情况进行监视和指导。
	4.20.5　 根据用户的实际需求，具备给用户提供远程查看烘干中心信息和数据监视的软硬件条件。
	4.20.6　 监控系统软硬件建设标准参照T/CAAMM 15《农业机械远程运维系统网络服务平台技术规范》执行。

	4.21　 烘干出机粮色泽
	4.22　 涂漆与外观质量
	4.22.1　 设备色泽应基本一致，无明显凸凹缺陷；涂层颜色应均匀，不允许露底漆及涂抹缺陷。
	4.22.2　 外观表面应平整，涂层均匀，无划痕硬伤，外观颜色均匀，不允许有明显凸凹、撞击、刮痕、裂缝、漏底漆等缺陷。
	4.22.3　 漆膜附着力不低于二级，采用底漆和面漆应保证在使用一年内不变色、不脱落、不锈蚀。
	4.22.4　 设备优先选用喷涂或烤漆，喷漆前应进行除尘、除锈等处理。
	4.22.5　 漆膜厚度见表4。

	4.23　 焊接质量
	所有单机、支架、爬梯、平台、围栏及连接件等的焊缝应均匀牢固，不得有气孔、夹渣、烧穿、漏焊、脱焊、气泡等缺陷。

	4.24　 装配质量
	4.24.1　 连接螺栓应紧固，无松动；密封应可靠，不应漏物料、漏气。
	4.24.2　 两连接件表面应平滑，法兰、扶手、支架、爬梯、平台、围栏、通廊等应圆滑过渡、无尖角和突出物。

	4.25　 在线水分控制仪（水分测试仪）
	连续式和循环式干燥机出机配置的粮食水分在线检测精度：±0.5%。

	4.26　 在线流量秤
	在线流量秤系统精度:在总重量不小于10吨时，显示总重量与实际总重量相比，偏离不超过1%。

	4.27　 使用说明书和标牌
	4.27.1　 每台设备应有单独的使用说明书，成套设备应有规范的使用操作说明书，成套设备附近操作现场应张贴有规范的使用操作张贴画。
	4.27.2　 内容应齐全，能指导用户使用，有三包规定和安全注意指标，使用说明书的编制应符合GB/T 9969的规定。
	4.27.3　 使用说明书内容应至少包括:


	5　 试验方法
	5.1　 试验准备
	5.1.1　 按使用说明书要求将试验的烘干中心调试到正常工作状态，并记录干燥机的结构参数、配套电机额定功率、通风机额定风量和风压等各相关参数。
	5.1.2　 按干燥机的容量、试验时间准备好试验用粮食，粮食含水率检验时，按标准烘箱法测定。
	5.1.3　 按要求准备好干燥用燃料，并取样测定燃料低位发热值。
	5.1.4　 试验用仪器、仪表应经校验合格，并在有效检定周期内。

	5.2　 测试条件
	5.2.1　 烘前粮食水分应尽量符合设计值的要求，湿粮水分不均匀度不超过3%。
	5.2.2　 进入干燥机的粮食应经初清筛清理，含杂率不超过2%。
	5.2.3　 检测验收时最小降水幅度：稻谷为3%、小麦为3.5%、玉米为5%。
	5.2.4　 检测时应在有湿粮的干燥季节时进行现场检测。
	5.2.5　 应有充足的试验物料和燃料，能保证24小时或3个班次的干燥作业。

	5.3　 试验内容与方法
	5.3.1　 干燥机
	5.3.1.1　 处理量或生产率、降水幅度、单位耗热量、出机粮温度、干燥机破碎率增值均按GB6970的规定进行检测和计算。
	5.3.1.2　 当环境温度、湿度、湿粮水分、出机粮水分等条件超出标准环境条件的要求时，不同干燥机的单位耗热量和处理量按GB/T 21162 和GB/T 30467 规定进行折算。
	5.3.1.3　 稻谷爆腰率检测方法：从接取的进、出机样品处理后的样品中最少各取出3个样品，每个样品取100粒完整籽粒，在正常温度下封存放置24h后，手工剥去外壳，用爆腰检测箱或检测仪检查。如稻谷胚乳出现裂缝，或一条横裂纹清晰贯穿全粒，或有2条及以上横裂纹，或有纵向裂纹长度超过全粒2/3均属爆腰粒，爆腰粒所占的百分比为稻谷爆腰率。
	5.3.1.4　 玉米裂纹率检测方法：从接取干燥前、后样品处理后的样品中最少各取出3个样品，每个样品取出100个完整籽粒，发现玉米粒的胚乳有裂痕或粒上裂纹长度达粒长的1/2以上，或一条裂痕贯穿全粒，或裂痕两条以上的均属裂纹，裂纹粒所占的百分比为玉米裂纹率。
	5.3.1.5　 干燥不均匀度取样方法：在连续式干燥机冷却段末段两侧角盒内约300 mm处，每个角盒内取样300 g以上，每侧两端边角盒取样后向内间隔取样，根据角盒数量，每侧取3-7个样品。循环式干燥机在排粮口等间隔取样7个干粮样品，取最大的水分差值即为干燥不均匀度。
	5.3.1.6　 玉米热损伤粒检测，从接取的出机干粮样品处理后的样品中最少取出3个样品，目测检查玉米高温受热后一侧或多侧局部表皮焦糊变黑，或胚部变黑色、深褐色的显著变色的为损伤籽粒。样品热损伤粒质量的平均值所占的百分比为样品热损伤粒。
	5.3.1.7　 小麦湿面筋检测，对接取的进、出机样品按GB/T 5506.1或GB/T 5506.2 的规定进行测定。

	5.3.2　 供热热源
	5.3.2.1　 热风温度波动范围应在测试期间比对，每10分钟记录一次热风炉热风输出热风温度测试值与仪表示值，以测试期间的平均值为基准，最小值为下差“－”，最大值为上差“＋”，差值为波动范围。
	5.3.2.2　 燃料称重、取样并记录燃烧时间，测量并记录热风温度、热风压力、小时燃料消耗量。燃煤消耗量的测定按JB/T 6672的规定进行。
	5.3.2.3　 热泵干燥机单位耗电量测试前，在总电源上接入一块功率表，计量干燥过程的小时耗电量。
	5.3.2.4　 热风炉烟尘排放浓度、二氧化硫排放浓度用烟尘测试仪检测，林格曼黑度目测或用照相仪器观测或拍照。

	5.3.3　 斗式提升机
	5.3.4　 带式输送机
	5.3.5　 埋式刮板机
	5.3.6　 圆筒初清筛
	5.3.7　 自衡振动筛
	5.3.8　 钢板仓
	5.3.9　 溜管
	5.3.10　 闸门
	5.3.11　 安全
	5.3.12　 噪声
	按4.12的要求在控制室内选3个点，室外应在操作人员经常活动的地方选5个点；风机应在其周围1米，距地面高1.5米处选3个点，测试方法及数据处理按GB/T 3768的规定进行。
	5.3.13　 粉尘浓度
	5.3.14　 烘干中心破碎率增值
	按4.14的要求，在干燥成套设备进粮装置入口处接取进机样品，待粮食经过一个干燥过程后，在烘后仓出口或成套设备最后设备出口处接取样品。取样、分样和破碎率的测定按GB 6970的规定进行，测试3次，取平均值。
	5.3.15　 电气设备功能
	5.3.16　 电机启动
	5.3.17　 电机防护等级
	5.3.18　 环保指标
	5.3.19　 模拟显示屏
	5.3.20　 控制系统
	5.3.21　 烘干出机粮色泽
	5.3.22　 涂漆与外观质量

	按4.22的要求逐项进行检验，涂漆外观质量用目测方法检查，涂层厚度用涂层测厚仪测量，漆膜附着力用划格器检测。
	5.3.23　 焊接质量

	按4.23的要求，目测及锤击检查焊接质量。
	5.3.24　 装配质量

	按4.24的要求逐项进行检验。
	5.3.25　 在线水分控制仪（水分测试仪）

	按4.25的要求逐项进行检验。在干燥机稳定的工作状态下进行测试。每隔10-15分钟测试一次，检测5个样品出机粮含水率，并与标准烘箱法测定值进行对比。
	5.3.26　 在线流量秤
	5.3.27　 使用说明书


	6　 验收规则
	6.1　 出厂检验
	每台单机和配件、电气设备都应按要求进行检验，每一项检验结果均达到设计要求时，方可签发合格证准予出厂。

	6.2　 验收方法
	6.2.1　 产品使用说明书、规划图、工艺流程图、技术参数表、设备配置清单等验收文件齐全。
	6.2.2　 烘干中心完成调试并试生产稳定运行3天后，现场进行主要性能检测验收测试。

	6.3　 检验项目分类
	检验项目按其对产品质量的影响程度分为A类、B类、C类，项目分类见表5。
	6.4　 判定原则
	6.4.1　 采用逐项考核、按类判定的原则，当各类不合格项目数均小于或等于合格判定数时，则判定该烘干中心合格；当各类不合格项目有一类大于或等于不合格判定数时，则判定该烘干中心不合格。
	6.4.2　 判定方案见表6。


	7　 标志、包装、运输及贮存
	7.1　 标志
	7.2　 包装
	7.2.1　 烘干中心的包装由供需双方协商决定。
	7.2.2　 每台单机随机应带下列文件：

	7.3　 运输
	7.4　 贮存





